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45-19242
Копировал Формат A1

Ra 80 ( )

1. Допускается изготавливать деталь из двух частей сваркой по
ГОСТ14771-76-С21 æ по штрих-пунктирной линии Е.
2. *Размеры для справок.
3. Неуказанные допуски симметричности по ГОСТ 25069-81.


